制作台历、挂历用纸的购买
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台历纸张的优劣，直接影响到台历的制作质量，好的纸张，打印效果色彩亮丽、饱满。

我们大多数同修使用彩色喷墨机，也有少数同修使用彩色激光机，两种类型的打印机都可打印铜版纸，但打印的“铜版纸”却是不同类型的“铜版纸”，即不是一种“铜版纸”。喷墨机使用的是“彩喷铜版纸”，即彩色喷墨机专用的铜版纸；彩色激光机使用的是“彩激铜版纸”；工厂印刷使用的是“普通铜版纸”。

下面，就分别介绍彩色喷墨机和彩色激光机打印台历怎样选择纸张。

一、彩色喷墨机

１．“双面彩喷铜版纸”的挑选及使用经验

打印台历、挂历需要购买的是“双面彩喷铜版纸”，厚度有120克、130克、140克。双面彩喷铜版纸光泽度好、弹性好，色彩绚丽。（注：120克的双面彩喷铜版纸，由于纸薄，打印正面后，纸张可能变形不平，打印背面有时有蹭黑的现象）。

 “双面彩喷铜版纸”的质量也有差异，好的“双面彩喷铜版纸”更耐褪色，一分钱一分货。选纸的时候，纸张洁白顺滑、手感挺括、没有涩滞感的为好；色温偏冷的，也就是看起来有点发灰、发青的，手感涩、滞、不顺滑的稍次。

质量差的铜版纸，不仅台历成品效果不好，对打印机的损伤也很大，有些还可能会对打印机造成物理伤害。铜版纸因为是涂层纸，涂层质量不好的，容易掉粉尘，损伤机器。

“双面彩喷铜版纸”的购买，如果您不能确定哪个品牌好，可以多买几种样品，回来打印后观察打印的效果，然后把样品放在强光下，几天后观察他们的褪色程度，然后决定购买哪个品牌。

“双面彩喷铜版纸”也有正反面。“双面彩喷铜版纸”的正面光滑、细腻、明亮，适合打印正面；反面相对差一些，适合打印反面。请分清正反面。

2．不能购买的纸张

1）单面纸（单面彩喷铜版纸、单面相纸、单面彩喷纸、单面亮光纸等），这些单面纸，只能单面打印，背面是纸基，是不能打印的，打印后洇墨，模糊不清，色彩无法还原，还有一个弊端，单面纸打印后，会变形，四周翘起，制作台历、挂历，都不平整。即使是打印只有单面内容的挂历或年画，也不推荐使用单面纸。

如果已经买了这些单面纸，A4纸可以打印光盘盒、手缝版《九评》封面，B5版《九评》封面，不干胶，期刊封面等；A3纸可以打印书籍的书皮。涉及两面内容的都不能用单面纸打印。

2）双面彩喷纸

彩喷纸的打印效果明显不如“双面彩喷铜版纸”，遇水会变花洇水，容易褪色，费搓纸轮，進紙困难，所以不推荐使用。

3）卡纸（卡片纸）
打印效果不好。太厚的纸，打印时進紙困难，费搓纸轮。这类纸绝对不能购买。

3．购买纸张注意事项及错误案例
1）批量购买纸张，注意商家以次充好。一地同修批量购买纸张，在批发商看好挑选了某品牌的纸张，货到之后，发现虽然是一个牌子，但质量却有差距，纸的等级不一样。这一点，一定跟商家说明白。否则钱已经交了，就没有主动权了。

2）某地一同修，购买了10箱“单面彩喷铜版纸”，结果制作台历用不了，商家又不给退货，只能用来做小册子封面及不干胶。

3）一同修，用“单面彩喷铜版纸”制作台历、挂历，不长时间，纸张收缩翘起，很不美观。“单面彩喷铜版纸”打印后，容易受潮变形。用”双面彩喷铜版纸”的台历，就没有翘起的现象。

4）一同修，用“单面彩喷铜版纸”制作台历，背面图案色彩不好看，不清晰。

5）买纸太厚：一同修，为了把台历做的美观，购买了180克的“双面彩喷铜版纸”，结果在打印的时候，打印机進纸吃力，经常進不去纸，只好手工推，很费力。制作台历的纸张，不要超过140克，好進纸。

6）一同修做台历买了“双面铜版纸”，回来打印后，发现图片与文字都模糊，经咨询，才知道自己买错了纸。原来“铜版纸”有普通的，有喷墨机专用的。我们应该买喷墨机专用的“双面彩喷铜版纸”。而普通的铜版纸适合工厂印刷或彩色激光机打印。

7）一地购买打印台历的纸，为了省资金，和卖家讲价，本来正常的一箱数量为四十六本，结果是一箱装了五十四本，把纸挤压得不平整，打印起来不顺利，容易蹭黑，而且有残纸，就又买了第二次。看来把握好打印纸的质量是很关键的。

纸厂的纸有一级、二级之分，出厂时是白包纸，小包装的彩页是批发商、经销商自己放進去的。
一般大的品牌，大的经销商，价格低，质量稳定，有问题可退换。个体经销或零售商价格高，质量不稳定。购买时千万要看清质量后再购买。
二、彩色激光打印机

1．彩色激光打印机的用纸选择

彩色激光打印机不能使用彩喷铜版纸，这种纸不但定影不牢，还有可能损害机器。彩喷铜版纸是有涂层的，经过加热组件时，涂层会粘到上面。
2．彩色激光机可以使用的纸张

1）彩激铜版纸

购买彩激铜版纸需注意：铜版纸生产厂家很多，质量悬殊，一般台历用157克或128克或更薄的。好的纸两面光滑，有韧性有柔软度，这样的是首选。差点的彩激铜版纸不光滑，脆且挺。对机器会有伤害。购买时抽出一叠，抖一抖，看纸灰情况。拿起一张对着光观察纸浆均匀程度。用手摸光滑程度。多比较，货比三家。
2）彩激纸

彩激纸是彩色激光机的专用纸张，价格较贵，厚度选120克的就可以，还有更薄的。彩激纸没有彩激铜版纸的光滑和亮泽。

3）普通的铜版纸（工厂印刷）

这种印刷用的铜版纸，没有小包装的，都是大张纸，一令（摞）500张，彩色激光机也可以用，但事先要做好测试，比如打印效果，机器進纸是否顺畅等。

普通的铜版纸，价格要比彩激铜版纸和彩激纸，便宜许多，成本低廉。

在大中城市，都有卖纸的纸行。那里一般纸的种类比较齐全，挑选余地大。价格也相对便宜，可以根据客户需要裁切成不同的规格。

这种印刷用的铜版纸，一令（摞）500张。分两种尺寸规格：“大度”和“正度”，大度的尺寸是889*1194毫米；正度的尺寸为787*1092毫米。
我们应该购买“大度”纸，让商家裁切成A4（210*297毫米）或A3（297*420毫米）大小的。（注：不能跟商家说裁成16开或8开大小，因为大张纸裁出的16开尺寸为210*285毫米，8开尺寸为285*420毫米，比我们直接购买的A4或A3纸的尺寸小）

买“大度”规格边角料少，不浪费；买“正度”规格边角料多，费钱。
切纸的时候，一定找好的“电动切刀师傅”，切的准，误差小。有的电动切刀师傅切纸的误差有3毫米，会给我们的工作带来麻烦。
纸行的电动切刀的刀片一天一换，所以到纸行的的时候，最好早晨去，切刀新磨的，切口平齐，无豁口。
4）亚粉纸，也称亚光铜版纸，厚度与印刷用铜版纸相同，在“纸行”有售，许多常人喜欢用这种纸作宣传品，看着比铜版纸有档次，定粉很好，進纸也没有问题。价格：一张A4的128克亚粉纸价格不到6分。

5）普通复印纸
论坛有同修用80克普通纸，使用彩色激光机打印台历，表面油亮，光滑，效果也可以。如果是A3彩色激光机，可以用80克或100克A3纸，（如达伯埃、百旺品牌），制作挂历，速度快，成本也比铜板纸低。
注：彩色激光机打印157克以上的厚纸，可能出现底灰，并且双面進纸可能比较吃力。可选用128克以下的铜板纸，对机器来说，磨损相对小很多。

3．彩色激光打印机用纸错误案例

1）一同修使用彩色激光机，用彩喷铜版纸打印台历，效果还不错。另一有经验的同修告诉他，用指甲一刮，色彩就掉下来了，测试后真是这样，彩色激光机不能用彩喷铜版纸，碳粉定影效果不牢固。

2）一同修使用彩色激光机，用彩喷喷墨纸打印台历，效果不好，定影不牢。彩色激光机不能使用喷墨机的专用耗材。

3）一同修使用彩色激光机，看到常人商家发放的广告宣传手册，用的是非常薄非常薄的铜版纸，于是该同修去当地“纸行”购买裁切了几箱80克的铜版纸，回来打印，结果发现纸张经常卡在机器内，原来80克的铜版纸太软，不够硬挺，无法進纸。在此建议使用彩色激光机的同修，到“纸行”买纸时，一开始一定不要多买，先买少量的测试，看看打印是否進纸顺畅，是否带纸，测试好了之后，再批量的购买，以免造成浪费与麻烦。
结语：以上是对以往经验的总结，仅供参考。如有您有相关经验、教训或建议，欢迎到天地行反馈交流。
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